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Management Service

ZERTIFIKAT

Zertifikat-Registrier-Nr.: 12 100 43320 TMS / Auftrags-Nr.: MS204000042

Die Zertifizierungsstelle
der TUV SUD Management Service GmbH

bescheinigt, dass die Organisation

AJANOVIC
TESANJ

Inox Ajanovic d.o.o
Rosulje 71

74 260 Tesanj

Bosnien und Herzegowina

flr den Geltungsbereich

Produktion und Verkauf von
Produkten aus Edelstahl und anderen Metallen

ein Qualitdtsmanagementsystem eingefuhrt hat und anwendet.

Durch ein Audit wurde der Nachweis erbracht,
dass die Forderungen der

DIN EN ISO 9001:2015

erfullt sind.

Dieses Zertifikat ist gliltig vom 27.05.2024 bis 06.05.2027.

Vv— A \()e vL

Fred Wenke
Leiter der Zertifizierungsstelle
Miinchen, 27.05.2024

9 (( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZM-14143-01-00

TOV SUD Management Service GmbH e Zertifizierungsstelle  Ridlerstrasse 57 ® 80339 Miinchen ¢ Germany Tl'JV®
www.tuvsud.com/de-certificate-validity-check




Technischer Uberwachungsverein Thiiringen e.V.

ZERTIFIKAT

Die Zertifizierungsstelle fiir Bauprodukte
des TUV Thiiringen e.V.

bescheinigt dem Unternehmen

AJANOVIC

INOX AJANOVIC d.o.o.

Rosulje 71
74260 Tesanj, Bosnien und Herzegowina

die Erfullung der schweil3technischen Qualitatsanforderungen
gemafn
DIN EN ISO 3834-2
Umfassende Qualitdtsanforderungen

in dem auf der Anlage angegeben Geltungsbereich

Prafbericht Nr.: SB04/65340/24
Zertifikat Nr.: 0090 152 1080
Zertifikat glltig bis: 10.08.2027

Giltig nur mit Hologramm

Erfurt, 09.10.2024

(( pAKKS

Deutsche

/6 0090
v ;¥V.K rashkim—"
Z gsstellefiir Bauprodukte
u (Name, Untersc
Akkreditierungsstelle

D-ZE-16006-04-00 T/"/ U F]) / N GE N

Revisionsstand:
03/19.09.2023

Konrad-Zuse-Strafe 21, 99099 Erfurt, Deutschland
Tel: +49-361-4283-0, Fax: +49-361-4283-242, E-Mail: bauprodukte@tuev-thueringen.de

Zertifikat_DIN_EN_ISO_3834-2 rev.08/23



ANLAGE ZUM ZERTIFIKAT Nr. 0090 152 1080 vom 09.10.2024

Schweilltechnische Rosulje 71
Fertigungsstatte 74260 TeSanj, Bosnien und Herzegowina
Anwendungsbereich Herstellung und Montage von Stahlkonstruktionen, Druckgeraten, Teilen von

Druckgeraten und Metallindustrierohrleitungen

Angewendeten Normen ISO 9606-1
(siehe EN ISO 3834-5) 1SO 14732
ISO 14731
ISO 9712
ISO 15609-1
I1ISO 15613, 1ISO 15614-1
ISO 13916
ISO 17635, I1SO 17636-1, ISO 17637, 1ISO 17639, ISO 17640
ISO 17662

Abmessungen der Bauteile  Wanddicke bis 18 mm Lange bis 12000 mm  Durchmesser bis 3000 mm

Verantwortliche Herr RADIC Bojan, Niveau C
Schweilaufsichtsperson

Schweillprozesse Gruppe Grundwerkstoffe
nach EN ISO 4063 nach ISO/TR 15608

135 8.1
141 8.1
142 8.1

Dieses Zertifikat ersetzt nicht die im Rahmen gesetzlich geregelter Bereiche erforderlichen Nachweise.

oder unterstehenden Bedingungen der Zertifizierung informieren:

e Anderungen im Umfang und / oder Design der hergestellten Produkte;
e Anderungen in der Anwendung oder im Bereich der verwendeten SchweiRverfahrep o

e Anderungen in den geschweillten Materialqualititen oder merkliche Zunahmen be tléﬁ
Materialstarken;

Anderungen der SchweiRaufsichtspersonen oder ihrer Befugnisse;

Leistung in Bezug auf die Einhaltung von Lieferterminen;
Leistung in Bezug auf Umfang und Art der Nichtkonformitat;
Anderungen der regulatorischen Anforderungen.
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rev.08/23



ANLAGE ZUM ZERTIFIKAT Nr. 0090 153 1081 vom 09.10.2024

Schweifdtechnische Rosulje 71
Fertigungsstatte 74260 Tesanj, Bosnien und Herzegowina
Anwendungsbereich Herstellung und Montage von Stahlkonstruktionen, Druckgeréten, Teilen von

Druckgeréaten und Metallindustrierohrleitungen.

Angewendeten Normen ISO 9606-1

(siehe EN ISO 3834-5)

ISO 14732

ISO 14731

ISO 9712

ISO 15609-1

ISO 15613, ISO 15614-1

ISO 13916

ISO 17635, ISO 17636-1, ISO 17637, ISO 17639, ISO 17640
ISO 17662

Abmessungen der Bauteile  Wanddicke bis 18 mm Lange bis 12000 mm  Durchmesser bis 3000 mm

Angewandte Norm und DIN EN 13445, DIN EN 13480
Rechtsvorschriften fur AD 2000 Merkblatter
Druckgeratehestellung
Verantwortliche Herr RADIC Bojan, Niveau C
Schweilaufsichtsperson
Verantwortliche Herr Almir TERZIC, VT I
Prifaufsichtsperson
Schweil3prozesse Gruppe Grundwerkstoffe AD 2000 Merkblatt HP 2/1

nach EN ISO 4063  nach ISO/TR 15608:
DGRL 2014/68/EU, Anlage |, pt. 3.1.2

135 8.1 8.1
141 8.1 8.1
142 8.1 8.1

Dieses Zertifikat ersetzt nicht die im Rahmen gesetzlich geregelter Bereiche erforderlichen Nachweise.

Der Zertifikatsinhaber muss die Zertifizierungsstelle bei Anderungen von Inhalten dieser Zertifikatsanlage
oder unterstehenden Bedingungen der Zertifizierung informieren:

Anderungen im Umfang und / oder Design der hergestellten Produkte;
Anderungen in der Anwendung oder im Bereich der verwendeten Schweilverfahren;
Anderungen in den geschweilten Materialqualitdten oder merkliche Zunahmen bestehender
Materialstarken;

Anderungen der Schwerf&- oder Prufaufsmhtspersonen oder deren Befugnisse;

Leistung in Bezug auf die Einhaltung von Lieferterminen;

Leistung in Bezug auf Umfang und Art der Nichtkonformitat;
Anderungen der regulatorischen Anforderungen.
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ZERTIFIKAT

TUV Thiiringen e.V.
Industrie Service

bescheinigt, dem Unternehmen

AJANOVIG

INOX AJANOVIC d.o.o.

Rosulje 71
74260 TeSanj, Bosnien und Herzegowina

die Erfullung der Anforderungen der DIN EN ISO 3834-2 sowie die
Voraussetzungen zur Herstellung der Druckgeraten gemal DGRL
2014/68/EU, Anhang I, Abs. 3.1 und AD 2000 HP 0 Abs. 3. und
AD2000 HP 100R Abs. 4.2 erfullt.

Geltungsbereich siehe Riickseite

Prufbericht Nr.. SB04/65340/24
Zertifikat Nr.: 0090 153 1081
Zertifikat gultig bis : 10.08.2027
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Gltig nur mit Hologramm

Erfurt, 09.10.2024

rev. 03 / 19.09.2023 Tv B )
u Industne Service

THURINGEN

TUV Thiringen e.V., Konrad-Zuse-Strae 21, D-99099 Erfurt
Tel: +49-361-4283-0, Fax: +49-361-4283-242, E-Mail: ped@tuev-thueringen.de

Zertifikat QS-System ISO 3834-2+DGRL+HPO rev.03/23
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Ubersetzung des Formblattes auf der Rickseite x Translation of printed text on the reverse side x Traducation des rubriques imprimés au verso

Notifizierte Stelle nach Druckgeraterichtlinie

des TUV Thiiringen e.V.

Melchendorfer Str. 64, 99096 Erfurt, Tel. +49 361 42 83 0
E-Mail: info@tuev-thueringen.de

ToVe

THURINGEN

SCHWEISSERPRUFUNGSBESCHEINIGUNG / ZERTIFIKAT

Bezeichnung(en)

WPS-Bezug:

Name des Schweilers:

Art der Legitimation:
Geburtsdatum und -ort:
Arbeitgeber:
Vorschrift/Priifnorm:

Ergdnzende Kehlnahtpriifung:
Fachkunde:

Zertifikat Nr. 22-236609-SR

ISO 9606-1 141 T BW/FW FM5 S s2.5 D48.3 PH-L045 ss gb

01/82-M
HM

Asim BEGOVIC

Identity card

Priifstelle:
Prfer:

1983-11-02, Teslic, Bosnien&Herzegowina
INOX AJANOVIC d.o.0. - Tesanj, Bosnien&Herzegowina
DIN EN ISO 9606-1:2017, AD2000-HP3

Ja (in Kombination mit einer Stumpfnahtpriifung)

Bestanden

TUV Thiringen e.V.
SB06

Fotografie
(falls nétig)

Prifstiick

Geltungsbereich

SchweiBprozess(e);

Art des Werkstoffiiberganges
Produktform (Blech oder Rohr)
Nahtart

Werkstoffgruppe(n)
SchweiBzusatzgruppe(n)
SchweiBzusatzart

Schutzgas

Hilfsstoffe

Stromart und Polung
Werkstoffdicke t (mm)
SchweiBgutdicke s (mm)

RohrauBendurchmesser (mm)
SchweiBposition(en)

SchweiBnahteinzelheiten
Mehrlagig / einlagig

141 WIG Massivstab
T Rohr

BW Stumpfnaht

8.1

FM5

S

EN ISO 14175-11
EN ISO 14175-11
DG+ -)

2,50 (= 3 Lagen)
48,30
PH-L045

ss gb
FW: sl

141, 142, 143, 145

T, P, Rohrwinkel 2 60°

BW, FW
142 nur 8.1
FMS5, nm
S, M, nm

FW: 2,50 - 5,00

2,50 - 5,00
225,00

BW: PA, PC, PE, PF;
(W, H, U, S); FW: PA, PB, PC, PD, PE, PF
ss mb, bs, ss gb

FW: sl, ml

Zusitzliche Hinweise:

Werkstoff: A-276, TP316L. Schweisszusatz: ISO 14343-A:W 19 12 3 LSi (TIG 316LSi, AUSTINOX S).

Die Anforderungen der Druckgeriterichtlinie 2014/68/EU Zulassung von Personal Anh

Ausgefiihrt und Nicht
ATt SR bestanden gepriift
Sichtpriifung %
Durchstrahlungspriifung X (BW) -
Bruchpriifung X (FW) -
Biegepriifung - X
Kerbzugpriifung - X
Makroskopische Untersuchungen = X
Zusitzliche Priifungen - X

Verldngerung der Qualifikation durch den Priifer oder die
Priifstelle filr die néchsten 2 Jahre

Notifizierte Stelle 0090 fiir Druckgerite

Ort, Datum:
Verldngerung nach:

Datum des SchweiBens:
Giiltig bis:

zg 3.1.2 sind erfUIItf

Dlpl. Ing. D. Aleksic

DE - Erfurt, 2022-09-06

2022-08-19
2025-08-18

Bestdtigung der Gilitigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder die Priifstelle
fuir die folgenden 6 Monate

Datum [ Unterschrift | Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
2023-02-
2023-08-
entfallt WAL
2024-08-
2025-02-

02.22 Created with WelderCert-13.20221



Technischer Uberwachungsverein Thiiringen e.V.
Notified Body Nr. 0090

Zertifikat der Konformitat

der

WERKSEIGENE PRODUKTIONSKONTROLLE
0090-CPR-1090-1.0025.TUVTH.2021.03

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europaischen Parlaments und
des Rates vom 09. Méarz 2011 (Bauproduktenverordnung — CPR) gilt dieses Zertifikat fur folgende Bauprodukte:

Bauprodukt: Tragende geschweiBte Stahlbauteile bis EXC 2 nach
DIN EN 1090-2

Verwendungszweck: Fur tragende Zwecke in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode: ZA 3.4 nach EN 1090-1:2012, Anhang ZA

Herstellungsumfang: Schneiden, Lochen, Formgeben, Schweillen, Mechanisches
Verbinden, Montage und Korrosionsschutz

Hersteller: INOX AJANOVIC d.o.o0.

(Hersteller oder Bevollméachtigter)

Rosulje 71

74260 TeSanj, Bosnien und Herzegowina
Herstellerwerk: Rosulje 71
(Produktionsstéatte des Herstellers) 74260 Tesanj, Bosnien und Herzegowina
Bestatigung: Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften Uber die

Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit
beschrieben im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2012

entsprechend dem System 2+ angewendet werden und die
werkseigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfillt.

Giiltigkeitsbeginn: 11.08.2021

(Datum der Erstausstellung)

Giiltigkeitsende: 10.08.2027

(Uberwachungsdatum)

Giiltigkeitsdauer: Dieses Zertifikat bleibt guiltig, solange sich die in der harmonisierten

Norm genannten Priifverfahren und/oder Anforderungen der
werkseigenen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der
erklarten Merkmale nicht &ndern und das Produkt und die
Herstellungsbedingungen im Herstellwerk nicht wesentlich geéndert
werden

Bemerkungen: siehe Rickseite sowie
Zugehtriges Schweilzertifikat:
1090-2.0025.TUVTH.2021.03

Ort / Datum Erfurt / 09.10.2024

TR

SOL Tl SRS
= o

Gultig nur mit Hologramm T V%

(( DAKKS THURINGEN

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16006-04-00

v
Zerti

Konrad-Zuse-Strale 21, 99099 Erfurt, Deutschland )
Tel: +49-361-4283-0, Fax: +49-361-4283-242, E-Mail: bauprodukte@tuev-thueringen.de

rev.08/23

Zertifikat_DIN_EN_1090-1



Technischer Uberwachungsverein Thiiringen e.V.

Schweilzertifikat

1090-2.0025.TUVTH.2021.03

In Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1, wird hiermit folgendes erklart:

Dieses SchweiRzertifikat gilt in Verbindung mit dem EG-Zertifikat Nr. 0090-CPR-1090-1 .0025.TUVTH.2021.03 im
Anwendungsbereich der CPR

Hersteller:
(Hersteller oder Bevollméchtigter)

Herstellerwerk:
(Produktionsstatte des Herstellers)

Technische Spezifikation:
Ausfithrungsklasse:

Schweillprozess(e):
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Grundwerkstoff(e):
(Festigkeitsklasse/technische Spezifikation)

Verantwortliche SchweiBaufsichtsperson:
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation)

Vertreter:
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation)

Bestatigung:

Giiltigkeitsbeginn:
(Datum der Erstausstellung)

Giiltigkeitsende:
(Uberwachungsdatum)

Giiltigkeitsdauer:

Bemerkungen:

Ort / Datum

Giiltig nur mit Hologramm

—

INOX AJANOVIC d.o.0.
Rosulje 71
74260 Tesanj, Bosnien und Herzegowina

Rosulje 71
74260 Te$anj, Bosnien und Herzegowina

EN 1090-2:2018
bis EXC 2

135 - Metall-Aktivgasschweilten

141 - Wolfram-InertgasschweiRen

142 - Wolfram-Inertgasschweien ohne Schweilizusatz (Orbital,
automatisiertes Schweifen)

W-Gruppe 8 nach CEN ISO/TR 15608 und
DIN EN 1090-2, Kap. 5

Herr Bojan RADIC, Niveau C
Frau Dragana LUKIC, Niveau B

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten
technischen Spezifikation wurden alle Anforderungen an das
Schweilen erfillt.

11.08.2021
10.08.2027

Dieses Zertifikat ist so lange giltig, wie sich die Bestimmungen
der oben genannten technischen Spezifikation, in Verbindung
mit EN 1090-1, nicht &ndern und sich die Herstellungs-
bedingungen der maRgebenden Betriebsstatte(n) oder die
werkseigene Produktionskontrolle selbst nicht wesentlich
verandert haben

siehe Rickseite

Erfurt / 09.10.2024

@

g 2 -
i VyKhartaghkia , . o<
ifizierungsstelle Alfpr te

(Name, Unterschrift)

THURINGEN

Konrad-Zuse-Strafte 21, 99099 Erfurt, Deutschland
Tel: +49-361-4283-0, Fax: +49-361-4283-242, E-Mail: bauprodukte@tuev-thueringen.de

Zertifikat_DIN_EN_1090-2 rev.08/23



ZERTIFIKAT

Zertifizierungsstelle fur Druckgerate
TUV Thuringen e.V.

bescheinigt dem Unternehmen

AJANOVIC

»INOX Ajanovi¢” d.o.o.
Rosulje 71
B&H - 74260 Tesanj

die Einfihrung und Anwendung des Qualitatssicherungssystems
gemaR Richtlinie 2014/68/EU Modul A2.

Druckbehalter bis Kategorie Il aus
Bauart der Druckgerate: nichtorstende austenitischen
Stahlen

Fertigungsort. Rosulje 71, B&H - 74260 Tesanj
Prafbericht Nr.: SB04/65824/24
Zertifikat Nr.. 0090 151 1574
Zertifikat gultig bis: 2025-10-14

Erstzertifizierung im October 2024.

_-_-1

Erfurt, 15. October 2024. (5 N\ jed .
'”vg Dipl.-Ing. Dragomir Aleksk i
Zertifizierungsstelle fur Druckger
THURINGEN TUV Tharingen e.V.
MNotifizierte Stelle 0090

TUV Thilringen e V., Konrad-Zuse-Stralte 21, D-99099 Erfurt
Tel: +48-361-4283-0, Fax: +49-361-4283-242, E-Mail- ped@tuev-thueringen.de

Zerinkal G-viodule A2 D1 ETHH rev. 0322



